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KVK JADROVA OMITKA STROJNI
0610 KO, DE, KU

0610 KO, DE, KU

Deklarace

Pouziti

Vlastnosti

produktu

Priprava
podkladu

Rozmichani
a zpracovani
materialu

Upozornéni

Bezpecnost
prace

Likvidace oball o

Expedice
a skladovani

oby¢ejna malta pro vnitfni/vnéjsi omitku (GP) podle EN 998 - 1:2010

strojni provadéni dvouvrstvych omitek v tloustce 10 — 50 mm (max. 30 mm na stropech)

vhodny podklad pro jemné Stukové omitky fady 0300 ze sortimentu KVK

vhodny podklad pod Slechténé omitky fady 0700

vhodna jako jednovrstva omitka do technickych prostor (sklepy, garaze apod.) v tloustce 10 — 15 mm
pro stény i strop

mrazuvzdorna
zrnitost do 1,1 mm (0610 KO), do 1,4 mm (0610 DE), do 1,6 mm (0610 KU)
pro strojni zpracovani

podklad musi byt prosty prachu, volnych kouskd a vykvétd, nosny,
nezmrzly a nesmi byt vodoodpudivy

podklad musi byt maximalné rovinny a spary mezi stavebnimi dilci
musi byt vyplnény

pfi aplikaci omitky na malo savé podklady (napf. beton) je nutné
provést pfedem pIné kryjici postfik

pfi aplikaci na velmi savé podklady je nutné je radné navihcit

hladké betonové plochy se upravi kotvicim natérem, napf. 0570, 0571
nebo 0572 Polymercementovym mustkem ze sortimentu KVK

1) K rozdélani pouzijeme pitnou vodu nebo vodu spliiujici CSN EN 1008.
2)  Sucha smés se s vodou smicha dle poméru uvedeném v tabulce.
3) Malta se nanasi strojné na podklad, v tloustce mn. 10 mm,

pfipadné jako jednovrstva omitka v tloustce 10 — 30 mm a srovna se lati.
4)  Po zavadnuti se povrch malty zatoéi.

dodate¢né pridavani kameniva, pojiva a pfisad k hotové smési nebo jeji prosévani je nepfipustné

pfi teplotach pod 5 °C (vzduch i podklad) a pfi o¢ekavanych mrazech nepouzivat

oSetfovani aplikované omitky provadét dle pfislusnych norem

Udaje uvedené v tomto listu odpovidaji sou¢asnému stavu nasich znalosti, tento list nem(ze obsahovat
vSeobecna pravidla stavebni techniky, platné normy a pravidla pro zpracovani, tato pravidla a normy
musi dodrzovat dodavatel stavebnich praci spolu s odpovidajicimi pfedpisy pro zpracovani

maltova smés vytvaFi po smichani s vodou alkalickou smés

pfi praci nejezte, nekurte a pouzivejte odpovidajici odév a ochranné pomucky

pfi zasazeni o¢i vymyvejte proudem cisté vody a konzultujte s o¢nim lékafem

po préaci je nutné umyt pokozku vodou a oSetfit vhodnym ochrannym krémem

dalsi pokyny viz bezpecnostni list vyrobku — k dispozici na webovych strankach KVK

prazdny pytel, folii a nespotfebovany obsah ulozte na statem schvalenou skladku odpadu

expedice tohoto produktu probiha:

v papirovych pytlich po 40 kg

na paletach EUR 1,2 t, krytych folii

ve vagénech CD i auty
skladovat v suchu, chranit pfed vihkem, pfimym slune¢nim svitem, na dfevénych paletach a v pdvodnim
uzavfeném obalu
maximalni mozna relativni vihkost vzduchu je 75 %, v opacném pfipadé mlize dojit ke zménam
zpracovatelskych a uzitnych vlastnosti produktu
pfi dodrzeni téchto podminek je doba skladovatelnosti 12 mésicl od data vyroby vyznaéeného na obalu
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Technické parametry Zavazné

0610 KO, DE 0610 KU
Pevnost v tlaku po 28 dnech (kategorie CS II) 1,5 -5 MPa 1,5 -5 MPa
Pfidrznost po 28 dnech - zplsob odtrzeni (FP) min. 0,20 MPa (FP:A) min. 0,20 MPa (FP:A)
Kapilarni absorpce vody (kategorie WO) neni pfedepséna neni pfedepséna
Faktor difuzniho odporu vodni pary p max. 20 max. 20
Tepelna vodivost A1oay (tabulkova hodnota, P = 50 %) | max. 0,67 W.m'.K-' max. 0,67 W.m"'.K-!
Reakce na ohen tfida A1 tfida A1
Doba zpracovatelnosti min. 3 hodiny min. 3 hodiny
Trvanlivost (pocet cyklh) min. 15 min. 15
Technické parametry Informativni

0610 KO, DE 0610 KU
Sypna hmotnost suché smési cca 1500 kg.m? cca 1 500 kg.m™®
Pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech min. 0,7 MPa min. 0,7 MPa
Spotreba zamésové vody na 40 kg pytel cca7,0l cca 85|
Zrnitost smési 0-1,1mm (KO);0—1,4mm (DE)| 0—1,6 mm
Spotfeba smési 0610 pfi tloustce vrstvy 10 mm cca 14 kg.m* cca 14 kg.m*
Objemova hmotnost ¢erstvé malty cca 1 650 kg.m* cca 1650 kg.m*
Teploty pfi zpracovani min. 5 °C min. 5 °C
Vydatnost jednoho 40 kg pytle cca 2,85 m? cca 2,85 m?

(tlouStka omitky 10 mm)

Obsahuje

kfemicity pisek vhodné
zrnitosti, pojiva, hygienicky
nezavadné modifikujici
pfimési, pfiznivé ovliviujici
vlastnosti ¢erstvé malty

vapencovy pisek vhodné
zrnitosti, pojiva, hygienicky
nezavadné modifikujici
pfimeési, pfiznivé ovlivhaujici
vlastnosti ¢erstvé malty

Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vlhkosti vzduchu.

Zajisténi kvality

Ochrana zZivotniho
prostredi

CE stitek
pro volné lozeny
material

kvalita vyrobkd je trvale zajistovana podnikovou laboratofi
nezavisla kontrola je provadéna autorizovanou osobou
zkousky se provadgji die CSN EN 998 - 1

ve vyrobé je uplathiovan certifikovany systém Fizeni jakosti dle CSN EN 1SO 9001

pfi vyrobé jsou dodrzovany zasady ochrany Zivotniho prostfedi uplatfiované v souladu
s CSN EN ISO 14001

0610 KVK strojni jadrova omitka

C€

Krkonosské vapenky Kuncice, a.s., 543 71 Kuncice nad Labem;

1C: 48173029, Ceska republika
05
Kéd 0610, Prohlaseni o vlastnostech ¢. 0610/2013
EN 998-1

Oby¢ejna malta pro vnéjsi / vnitini omitku (GP), pouZziti pro ukon€ovaci prace na sténach,

pilifich, pfickach a stropech.

Pevnost v tlaku Kategorie CS Il (1,5 — 5,0 N/mm?)
PFidrznost po 28 dnech — zpUsob odtrzeni ( FP) | min. 0,20 N/mm?2 (FP:A)

Reakce na ohen Al

Absorbce vody Kategorie WO

Propustnost vodnich par u max. 20

Tepelna vodivost (Aigay) 0,67 W/mK (tabulkova hodnota; P = 50 %)
Trvanlivost (zmrazovani/rozmrazovani) min. 15 cykl




